
ГОСУДАРСТВЕННОЕ НАУЧНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ
«ФИЗИКО-ТЕХНИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ
НАЦИОНАЛЬНОЙ АКАДЕМИИ НАУК БЕЛАРУСИ» 

ТЕХНОЛОГИИ И
ОБОРУДОВАНИЕ 

НАГРЕВА
Преимущества:
▫ высокая производительность;
▫ возможность полной автоматизации;
▫ малая деформация деталей, отсутствие окалины и 
обезуглероживания;
▫ высокий КПД нагрева (не менее 95 %);
▫ экономия электроэнергии (не менее 30 %);
▫ экологическая чистота;
▫ сертификат собственного производства;
▫ декларации соответствия требованиям 
Таможенного союза;
▫ технологии и оборудование соответствуют  5 
технологическому укладу;
▫ сертификаты соответствия ISO 9001 СТБ, SMK.

область применения:
сквозной нагрев прутков, труб, штанг, колец, полос 
различных геометрических размеров для горячей 
объёмной штамповки,  высадки,  прокатки; 
поверхностная закалка машиностроительных 
деталей широкой номенклатуры: оси, пальцы, 
втулки, валы, шестерни, плиты, станины станков; 
расплав металлов перед разливкой; пайка 
режущего инструмента. Оборудование и технологии 
применяют в ФТИ НАН Беларуси и на крупных 
машиностроительных предприятиях страны и 
ближнего зарубежья.
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Проводим обучение персонала

Сроки поставки от 3 до 6 месяцев,
внедрение в производство
от 5 до 30 рабочих дней

Гарантия 2 года

Готовы предложить вам
специальные цены и скидки

ИНДУКЦИОННОГО



УСТАНОВКИ 

НАГРЕВА
ИНДУКЦИОННОГО

Установка индукционного нагрева Ф
ТИ 3.148.1 

для обработки деталей длиной до 1 метра

технические характеристики:
▫ максимальная длина детали.......................до 1 м
▫ максимальный диаметр детали...........до 300 мм
▫ максимальная скорость перемещения
   детали..................................................до 100 мм/с
▫ максимальная скорость вращения
   детали............................................до 200 об./мин
▫ мощность преобразователя
   ТВЧ...............................................от 20 до 200 кВт
▫ обработка..................................до 10 зон за цикл
▫ возможность сохранения технологических
   программ
▫ удобный интерфейс на русском языке
▫ автоматическая подстройка частоты
▫ элетрорегулировка горизонтального
   перемещения индуктора
▫ максимальная масса детали................. до 120 кг
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технические характеристики:
▫ Максимальная длина детали......................до 4 м
▫ максимальнай диаметр детали...........до 500 мм
▫ макс. скорость
перемещения детали............................до 100 мм/с
▫ макс. скорость
вращения детали............................ до 200 об./мин
▫ мощность преобразователя ТВЧ.......до 400 кВт
▫ обработка..................................до 10 зон за цикл
▫ возможность сохранения технологических 
программ
▫ удобный интерфейс на русском языке
▫ автоматическая подстройка частоты
▫ элетрорегулировка горизонтального 
перемещения индуктора
▫ максимальная масса детали...............до 1000 кг

Установка индукционного нагрева ФТИ 3.148.2 
для обработки деталей длиной до 4 м
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Расчет, проектирование и
изготовление индукторов

Точный расчет и проектирование индукторов имеет важное значение для 
получение качественной термической обработки деталей. Получение 
оптимальных сочетаний свойств (твердости, прочности и конфигурации слоя) 

позволяет увеличить ресурс службы ответственных деталей, работающих в условиях 
изгибающих, знакопеременных, крутящих и других нагрузок. 

Созданы уникальные методики конструирования в различных программных 
продуктах индукторов для поверхностного упрочнения различных деталей  

машиностроения. 
Конструкция индуктора адаптируется под каждую конкретную деталь в 
зависимости от материала и условий ее работы. Точная конфигурация 
индуктора обеспечивает оптимальные режимы нагрева и максимальную 
производительность индукционного оборудования, повышая его КПД и 
энергоэффективность технологии упрочнения. 

Модели индукторов с магнитопроводами 
для нагрева внешним электромагнитным
полем сложных геометрических поверхностей

Модели индукторов-спрейеров 
для одновременной и непрерывно-

последовательной закалки 
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ИНДУКЦИОННОГО 

КОМПЛЕКСНОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ  

НАГРЕВА   

ТЕХНОЛОГИЯ  
РАСКАТКИ  ПОДШИПНИКОВ:

автоматизированная линия для нагрева 
колец подшипников различного 

назначения под  раскатку

10

эксперементальный 
стенд для моделирования
правки
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ТЕХНОЛОГИЯ 
ПРАВКИ ЛИСТОВЫХ ЗАГОТОВОК:
комплекс оборудования для валковой правки 
штучных листовых заготовок сложной 
конфигурации с толщиной от 6 до 50 мм

           эксперементальный стенд 
     для испытания на изгиб

при знакопеременном  нагружении
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