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– крупногабаритные высокопрочные крепежные 
изделия 8.8–12.9 классов прочности.

РАЗРАБОТКА 
ПЕРСПЕКТИВНЫХ ТЕХНОЛОГИЙ 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МЕТОДАМИ
 

ДЕФОРМИРОВАНИЯ
 МАТЕРИАЛОВ

ГОРЯЧЕГО И ХОЛОДНОГОПродукция:
– оборудование для поперечно-
клиновой прокатки с коэффициентом
использования металла 0,8–0,98 для
производства деталей типа тел вращения
с удлиненной осью для машиностроительных
предприятий и кузнечно-штамповочных 
производств с возможностью обрабатывать 
практически все конструкционные стали, медь, 
латунь, никель, титан и сплавы на их основе, 
цирконий, и др.;

– оборудование для плоской прокатки для 
получения заготовок рабочих элементов 
сельскохозяйственных машин;

– штампы листовой и объемной штамповки и 
инструмент для поперечно-клиновой прокатки;

– прокатанные поковки деталей машиностроения и 
сельхозтехники диаметром до 60 мм и длиной до 250 мм;

– штампованные поковки имплантатов, деталей 
машиностроения и др. из различных металлов;
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Прокатный инструмент изготавливается из 
быстрорежущих сталей, что обеспечивает его 

высокую стойкость до планового ремонта. 
Количество поковок, получаемых на прокатном

инструменте может составлять до 100 тыс. шт.

Разработка конструкторской 
документации и 

изготовление инструмента 
поперечно-клиновой 

прокатки

Производство методом поперечно-клиновой прокатки 
горячекатанных поковок из конструкционных сталей для 

нужд машиностроительных предприятий

                            
Разработка конструкторской
документации и изготовление 
прокатного инструмента 
для  формирования режущих 
кромок  деталей рабочих УЗЛОВ 
сельскохозяйственных  машин
а – лемех; 
б – прокатанная  заготовка 
лапы стрельчатой; 
в – нож измельчителя; 
г – нож ротационной косилки; 
д – долото; 
е – зуб роторной бороны; 
ж – нож свеклоуборочного 
комбайна;
з – нож КВК 
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Возможна разработка процессов 
горячей и холодной гибки под конкретные 
производственные задачи.

Разработка 
конструкторской 
документации и 
изготовление 
оснастки для горячей 
и холодной гибки

Разработка конструкторской 
документации и изготовление
штамповой оснастки

Станы плоской поперечно-клиновой прокатки с одним и двумя 
движущимися ползунами ФТИ НАН Беларуси 

Разработка конструкторской 
документации и изготовление

прокатного оборудования
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Собственное 
производство и услуги
– изготовление поковок эндопротезов суставов 
человека;
–  изготовление  точных  поковок  и  деталей 
сельскохозяйственного и машиностроительного 
назначения;
– полный цикл изготовления крупногабаритных 
высокопрочных крепежных изделий;
– производство горячекатанных поковок из 
конструкционных сталей для нужд машиностроительных 
предприятий;
– проведение рентгеновского контроля, поиск и 
анализ дефектов в металлических и неметаллических 
деталях;
– автоматизированный высокопроизводительный 
раскрой различных неметаллических материалов 
(ткани, полиэтилен, картон и др.);
– использование мембранно-вакуумного пресса для 
неметаллических материалов.
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