
ГОСУДАРСТВЕННОЕ НАУЧНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ
«ФИЗИКО-ТЕХНИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ

НАЦИОНАЛЬНОЙ АКАДЕМИИ НАУК БЕЛАРУСИ» 

ОКАЗЫВАЕМЫЕ УСЛУГИ

№ Услуга 
Цвет 

покрытия 
Толщина, 

мкм 
Коррозионная 

стойкость, ч 

1 
Цинкование стали
(ц. хр и ц. хр. бцв.) 

– радужный 
– белый 

блестящий 
3–20 не менее 192 

2 
Химическое 
оксидирование 
(хим. окс. прм) 

черный до 3 
не 

нормируется 

3 

Анодное 
оксидирование 
алюминия, и сплавов 
(ан. окс. нв 
и с красителем),
титана 

– серебристый 
– в цвет 

красителя (по 
согласованию 
с заказчиком) 

9–15 не менее 250 

4 

Высоковольтное 
электрохимическое 
оксидирование 
(аналог твердого) 

темно серый, 
серебристый 

10–60 не менее 300 

5 

Химическая 
пассивация 
(нержавеющей 
стали) 

блестящее 
не 

нормируется 
не 

нормируется 

6 

Электролитно-
плазменное 
полирование 
нержавеющей стали 

блестящее, 
зеркальное 

не 
нормируется 

не 
нормируется 

ÃÀËÜÂÀÍÈ×ÅÑÊÀß
ÎÁÐÀÁÎÒÊÀ
ÈÇÄÅËÈÉ

PHTI.BY

ÁÓÄÅÌ ÐÀÄÛ
ÑÎÒÐÓÄÍÈ×ÅÑÒÂÓ!

×Ò
Î
ÁÛ

 Ä
Î
ÑÒ
È×

Ü 
ÍÎ

ÂÛ
Õ 
ÂÛ

ÑÎ
Ò 
ÇÀ
ÂÒ
ÐÀ
!

ÑÂ
ßÆ

ÈÒ
ÅÑ
Ü 
Ñ 
ÍÀ

Ì
È 
ÑÅ
ÃÎ
ÄÍ

ß,

220084, г. Минск, 
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+375 (29) 150-27-87

  
 

– оказываются услуги комбинированной обработки 
(закалка, отпуск, цементация, азотирование с последу-
ющим нанесением цинкового или оксидного покрытия);

– оказываются услуги по снятию покрытия
(по согласованию);

– оказываются услуги по определению шероховатости и 
толщины покрытия

ДОПОЛНИТЕЛЬНО В ФТИ НАН БЕЛАРУСИ

galvanika@phti.by
market@phti.by



ЦИНКОВАНИЕ – процесс, применяемый 
для  создания  защитного  слоя  на 

поверхности металлических изделий и 
конструкций. Позволяет получить тонкий слой 

цинка на изделии, улучшая его коррозионные 
свойства и декоративный вид. Данный метод позволяет 

покрывать детали различной конфигурации. 
Габариты ванн: 1700х600х450 мм. Максимальный вес 

детали – до 400 кг.

ХИМИЧЕСКОЕ ОКСИДИРОВАНИЕ СТАЛИ – процесс получения 
равномерного покрытия, обладающего декоративными и 
защитными свойствами на металлических изделиях. Химичес-
кое оксидирование не меняет размеров изделий.
Габариты ванн: 790х400х500 мм. Максимальный вес 
детали – до 15 кг.

АНОДИРОВАНИЕ АЛЮМИНИЯ – электрохимический метод 
формирования защитного покрытия из оксида алюминия на 
поверхности металла. Получаемое покрытие (плёнка) сущес-
твенно прочнее и плотнее того, что образуется естественным 
путем. Благодаря выдержке в красителе можно получить раз-
личные цвета изделия для хорошего декоративного вида. 
Габариты  ванн: 650х300х200 мм.

ЭЛЕКТРОЛИТНО-ПЛАЗМЕННОЕ ПОЛИРОВАНИЕ – 
технология, позволяющая заменить трудоёмкие 
механические методы шлифовки и полировки 
поверхности изделий на более быстрое и качес-
твенное электрохимическое полирование.

2Обрабатывается до 30 дм  в одном 
процессе.

2Цинкование – от 0,7 руб за дм
Химическое оксидирование – от 3 руб за кг
Химическая пассивация – от 3 руб за кг

2Анодное оксидирование – от 3 руб за дм
2Электролитно-плазменное полирование – от 3 руб за дм

Стоимость нанесения покрытий на уникальные 
изделия – по согласованию с заказчиком.

ТРЕБОВАНИЯ К ИЗДЕЛИЯМ ЗАКАЗЧИКА

>

СТОИМОСТЬ УСЛУГИ ПО НАНЕСЕНИЮ ПОКРЫТИЙ

В соответствии с ГОСТ 9.301.86
– острые углы и кромки должны быть скруглены;
– на поверхности не допускаются закатанная окалина, 
заусенцы, расслоения и трещины, коррозионные повреж-
дения, поры и раковины;
– поверхность после механической обработки должна быть 
без видимого слоя смазки или эмульсии, металлической 
стружки, пыли, без внедрения частиц инородного металла;
– сварные и паянные швы должны быть зачищены, непре-
рывны.

ВЫСОКОВОЛЬТНОЕ ЭЛЕКТРОХИМИЧЕСКОЕ ОКСИДИ-
РОВАНИЕ позволяет увеличить коррозионную и износос-
тойкость алюминия. 
Габариты ванн: 350х150х100 мм. Максимальный вес 
детали – до 20 кг.

ХИМИЧЕСКАЯ ПАССИВАЦИЯ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ форми-
рует на поверхности детали плотный, однородный оксидный 
слой. Этот слой эффективно изолирует подложку из нержавею-
щей стали от коррозионных агентов, значительно снижая ско-
рость коррозии.
Габариты  ванн: 1700х600х450 мм.
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